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inhait:

iNachdruck verboten )
Die Ausstellung von Meisterwerken
mohammedanischer Kunst in Minchen.

Das Ahendland hat imsmer die Neigung gehabi, den Orient als das Lud
der Barbaren zu betrachten, und die Kreuzziige, die doch die Europier in
geniigend enge Beziehungen zum Orient brachten, haben diese Meinung
nicht gesndert. ‘wenngleich auch die Kreuzfahrer voller Bewunderuny iiber
orientalische Lebenskunst iin rauhen Norden zu crzihlen pflegten. Freilich
griindete sich die Einschitzung des Orients durch den Occident auf voll-
kommener Gegenseitigkeit, denn auch die Orientalen hatten die Gepflogen-
heit, die Vitlker jenseits von Alpen und Bonan als Barbaren zu befrachten.
tnd sicher waren sie nicht im Unrecht, denn wenn man Gelegenheit hat.
cinmal hineinzublicken in das Leben und Treiben der Volker im Crient.
S0 war_d man, auch wenn man die alten Kolturreiche im Lande des Eupliat
und Tigris und des Nil ausschligt, doch dberrascht sein iiber die Fiille
von Kultur, die bei diesen Vélkern sich entfaltet hat. Als Rom von dem
Emporiwm der Welt herabgeglitien, als die Siulen des ostrimischen
Reiches zu wanken begannen, da stand der Istam auf, uud fir cin Jahr-
tausend war nun diese Religion, die der arabische Schafhirte und Handels-
mann Mohammed gepredigt hatle. die michtigste Kulturpotenz nicht nur
an den Kiistenlandern des Mitielmeeres, sondern auch bis weit nach Asicn
hinein, bis in das alte Indien. Vom Ebro bis zum Ganges herrschie der
Islam, und oben im Norden, wohin schon vor Mohammeds Zeit arabische
Einfliisse durch arabische und nordische Hindler bis nach Skandinavien
gedrungen waren, bekebrien deutsche Ordensritter an der Kiiste der Osf-
see bis nach Riga hinauf nach den Grundsitzen Mohammeds — mit Feuer
und Schwert — die Vilker zum Christentum.

Aber nicht nur uater solchem Einfluss des Orients stand das Abend-
land. Die mohamwmedanischen Araber waren asch die cigentlichen Ver-
mittler altgriechischer Kultur nach dem Abendland: iiber die Araber wirkten
die griechischen Wissenschaften auf Europa. Literatur, Philosophie, Astro-
nomie, Mathematik, Pharmacie, Heilkunde, alles das wanderte aus den
arabisghen uud_ persischen Medresseen, den mohammedanischen Universi-
titen, in die orientalische Literatur, und auf diese grindete sich die Lilera-
tor dieser Wissenschaften in Europa, die ein Paracelsus und andere
schufen, wnd von der. aus die Geschichte unserer eigenen modernen
Wiss‘:rnschane:; beginnt, ﬁieI \\;ir die exakien neunen.

~:Was von gen Wissenschaiten gilt, das gilt auch von den techni 1
Kinsten. - Das Bindeglied zwisclien Wissenschali und Techaik, di: Chse(:l‘ieel
hat bei den alten Arabern der mohammedanischen Zeit schon eine vor-
riigliche Ausbildung gefunden, und anf diesen chemischen i
bauten sich zum grossen Teil wichtige orientafische Kiinste auf. Die Woll-
und Seidenfdrberei fiir die Teppichkunst, die chemische Metalibehandlung
mittels Aetzen, Brennen, Schwirzen, Legieren, die keramische Technik der
Glasuren und Glasfliisse, die Lederbearbeitung und vieles andere hat bei
den Orientalen die ersten Meister gefunden. Lﬁ:d es waren, wie uns diesc
Ausstellung von Meisterwerken mohammedauischer Kunst lehrt, vollgiltige
Meister, vor denen sich unsere Zeit weder technisch noch kinstlerisch zu
itberheben braucht. Die Waffenschmiede von Toledo und Granada waren
die Lehrmeister der Mailinder Waffenschmiede. Die Intarsienkunst ent-
stammt dem orientalischen Mosaik und wurde durch die venezianischen
Handelsbeziehungen zunlichst nach Oberitalien verpilanzt, ehe sie durch
italienische Meister nach Siiddeulschland, besonders nach Nirnberg and
Augsburg, getragen wurde. Die Mauren, die frilheren Bewohner Spaniens,
ein Mischvolk aus Afrikanern, Griechen und Romern, das vordem christlich
war, aber dann zum Islam itbertrat, als die Araber die pyrensiische Halb-
insel betraten, entwickelten die keramische Kunst zu hohem Stand, und sie
kannten schon die Emaille, deren Verfahren die Italiener nachzuahmen
suchten, als sie in dem 1308 wieder an Florenz gekommenen Pisa die
Emailbilder in dem von desx Mauren erbauten Kirchen sahen. Freilich
waren die Mauren auch nur Erben der Orientalen, und auch diese haiten
in der Kunst der Aegypler und der Inder, Emaille zu machen, Vorhild und
Anwelsung gefunden. Ebenso ist natiirlich auch der Orient ein wichtiger
Vermittler zwischen der Tapferkunst der alten Assyrer und Bahylonier
und der Topferkunst des Mittelalters; die bunten Glasuren, die heute vom
modernén keramischen Kunstgewerbe wieder afgenommen und entwickelt
sind, haben die orientalischen und die maurischen Mohammedaner schon
vorziiglich gekannt, und ebenso gilt das von den Glisern und vom Glas-
schliff. Nicht notig ist es, zu sagen, dass sich'die europdische Webkiumst,
die im Prinzip auch bei den modernen Webstithlen noch dieselbe ist wie
vor dreitausend Jahren, ebenfalls sowohl in Technik als auch in Orna-
mentik .der Orientalen als- Uebertrager bedient hat; schon vor den Kreuz-
ziigen, wie die im Grabe Kaiser Karls des Grossen zu Aachen gefundene
seidene Umhilllung der' Gebeine beweist. Von den Musikinstrumenten
und auch von der Buchbinderel und Lederpressung gilt das ebentalls,

- Und in der Lederbearbeitung waren die Mohammedaner ebenfalls
Meister, ehe in Europa die Saftelmacher und Schilterer sich zu lrgend-

welcher Entwickelung anfgeschwimgen - hatten. Das’ Korduanleder hat -

seinem Namen von der mauwrischen Stadt Cordova i heutigen: Spanien.

Nuw milsssen wir freilich noch einiges versteben, wenn uns klar werden |

sull, in welchem Masse den Orientaten das Leder als Material fiie ilire
Kiinste in Betrache kam. Der Islam ist keine Religion, dic sich il dem
friedlichen Wanderstabe jn die Well verbreifete. Auf ihiren Praden lagen
zirtriimmerte und verhrannte Stidte und zackende Kniinel von zerhauenen
Menschenleibern farblen die Erde rot. Die Araber, dic die Triger dos
Islams waren, kamena mit Fever und Schwerl, and wir kdanen immerhin
bewundern, dass es dem Islam méglich ward, sich iiher Tast alle Kiisien-
linder des Mittclineeres zu verhreiten. Arahien wnd Persien waren die
Mutterlinder, aber Syrien, Pulfistina. Kleinasien, die  heutige Tiirked,
Acgypten, Nordafrika, Sizilien, das westgolische Reich, das heutige Spanien
wurden in rascher Folge vom Istam erobert. Eine Religion, dic solche
Siegesschritte nimmt, wird nicht mit Worten allein gepredigt, sie arga-
mentiert mit Gewalt. Die Araber waren das Volk, das filr solche Argu-
mente geschation war, sie waren aber kein Volk, das etwa ans ethischen
oder disthetischen Griinden den Islam verbreitete. Deshalb kounten sic
auch eigentlich nicht eine kiinstlerische Koltur aus sich herausschaffen;
sie waren nur Uebertrdger, erst der persischen Kultur und Kunst nach den
okkupierten Lindern, dane aber liessen sie die Kunst sein was sie werden
wollie. Aus diesem Grunde mnferscheiden wir heute streng zwischen der
mohammedanischen Kunst der verschiedenen Linder, aber allen war ge-
meinsam, dass sie sich zu cinem grossen Teil auf dem kriegerischen Wesen
der arabischen Eroberer  awfbaulen. e Waken und Ristungen der
Mohaninedaner wurden in atlen denkbaren Techniken vorzugsweise ge-
scluniickt. und das gleiche gilt auch von der kriegerischen Bekleidung der
mohammedanischen Violker bis in die spitere Zeit. Die Pracht des Perser-
schah oder die Pracht des tiirkischen Sultans stufte sich ab durch die
ganze Militirhierarchie. und ein pguter Teil unseres zeitgenissischen
Uniformwesens ldsst sich auch aunf diese orientalische Pranksucht zuriick-
tithren. Fiir das kriegerische Handwerk gerade die blendensien und edei-
sten Stoffe zur Bekleidung herauszusuchen, Jdssi sich kanm anders er-
klidren, als dass man an das orientalische Vorbild denkt.

So sind die lederuven Ausriistungsstiicke auch heule noch Sticke, die
technisch nicht dibertroffen sind. Zunichst einmal die Sitel, von denen
hier einige von tiirkischer Herkunft ausgestellt sind; sie sind reich be-
ndaht mil Ledersdumen und Ornamenten aus Leder. Ferner die Schabraken
unter den Satteln, die besonders bei den Persern in reichster Weise be-
stickt wurden. Die aufgedeckten Malereien in der Puerta de la Justicia
in der Alhambra, einer starken maurischen Burg in Stdspanien, zeigen,
wie die persischen Pferdeschabraken bestickt wurden, und die peinlich
genaue Wiedergabe in diesen Malereien ¥isst auch vermuten, dass auf
diese Stickerei sehr viel Werl gelegt wurde. Allerdings staud hier die
Akkuratesse der Arbeit im umgekehrtes Gegensalz zu der Schonung, mit
der sie behandelt werden konnte, denn der Riicken eines Sarazenenhengsies
ist just micht der hesle Platz, wm solche Arbeiten in wohlerhaltenem Zu-
stande die Zeiten iiberdauern zu lassen. Sonst wurde das Leder auch mit
Lederapplikation versehen, mit Schuiiren und Gorl beudht, oder, wic es
bei einem sonderbaren Ding, eciner mawrischen Adarga zu sehen ist, mit
Federposen bestickt,  Auch Stoffapplikationen wurden aufgelegt, wie ¢s
an eiter tirkischen Feldflasche zu sehen ist. Eine fabelhaft feine Arbeit
zeigen zwei Pfeilkdcher, von denen der eine, der Hirkische, vom Heeres-
museum zu Wien zur Verfilgung gestellt wurde; er ist im Tiirkenkriege
1683 erbentet worden. Noch interessanter ist ein anderer Kacher, der aus
hellem Ziegenleder gemacht zu sein scheint, und dessen Alter unbestinunt
ist, Ueber den ganzen Kicher ist ein aus ganz diinnem etwas dunklerem
Leder ausgeschnitienes Rankenwerk arabischen Stils aufgelegl, und jede
Ranke ist nun an beiden Seiten mit einem Steppstich aus hellbrauner Seide
aufgeniiht. Das wire ja nichi weiter bemerkenswerl, aber dieses feine und
ausgedehnte Filigranwerk der Ranken ist ohne Verzerrung aufgeniht; die
Ranken selbst sind hitchstens zwei Millimeter breit, und unzweifelhaft ist
diese Arbeit Handnaht, denn eine Maschine wiirde, wenn es eine soiche
im Orient gegeben hiite, nicht daze zu gebrauchen gewesen sein. Rein
technisch genommen ist dieser Kocher ein Wunderwerk, das man aber nur
verstehen kann, wenn man an mohammedanischen Miniaturen und Schrift-
malereien und auch Bucheinbidnden sehen kamn, zu welcher unglanblich
feinen Arbeit die Orientalen geschickt waren. Es mbgen hierbei noch
einige Ledereinbinde von Koranen usw. erwihnt sein, die fechnisch und
kinstlerisch von unserer zeitgentissischen Buchkunst nicht erreicht werden.
Ein solcher fiir den Schah Rokh bestimmier Einband aus Leder, der eine
Handschrift aus dem Anfang des 15, Jahrhunderts wmschiiesst, enthiit
nicht weniger als ungefiihr 500 000 Stempeldriicke in Gold und Blind-
pressung. Auch die Matrizen, mit denen die Pressung bewirkt wurde,
waren aus Leder, und zwar aus Kamelleder gemacht,

Was sonst noch an Lederarbeiten zu sehen ist, muss zusammengesucht
werden,  Stilistisch interessant is{ ein lederner Aktendeckel aus dew
18. Jahrhundert, avs einer Zeit, in der die mohammedanische Kunst ab-
starb, daducch, dass er den Rokokostil Europas falsch und unverstanden
wiedergegeben zeigt. Interessant als Portefewillerarbeil alten, wenn auch
nicht bestimmbaren Ursprungs ist ein mit Leder @iberzogener Schreib-
kasten, der noch mrit Filigranarbeit geschmtickt ist, - Ferner auch ¢in Leder-
tablett, das wahrscheinlich eine Agyptische Arbeit ist.  Weiter wiren als
Lederarbeiten zu nenuen  Dolchscheiden und Futterale fitr Jagdspiesse,
die aber ebensowenig an sich interessant sind als die Lederteile anm tiirki-
schen - und tscherkessischien Riistungen. Pfer hirre sind mehrfach
vertreten, aber anch an denén ist-das Leder nicht so viel die Hauptsache;
als die feinen'stihlernen Beschlige, die in ganz wunderbarer Weise geitzt;
nielliert oder mit Oold tauschiert sind. Eine Rustung ist da aus spliter.;
mohammedanischer Zeit -und tiirkischer Herkunff; -die wieder an ' den
schweren massigen sitbernen Beschliigen ‘den europliischen Rokokoshl in
schlechter Ausfihrung zeigth. rhy, e :




Als Kuriusem moge zmn Schiuss noch eine tirkische Pferdedecke aus
blauem gesticklem Samt erwahnt werden. die so mit Edelsteinen von oft
luuhencigrosser Form besit ist, ueben anderem wertlosen metallischen
Plunder, dass man von dem blaven Samt kaum noch elwas sehen konnte,

wenn nicht die wertvollsten Edelsteine meist heransgebrochen wiren,
Imimerhin muoss diese Pferdedecke, als sic nen war. in der orientalischen
Sonne und vereint mit der dibrigen Pracht der orientalischen Gewinder
einen zauberhafien Eindruck gemacht hahen. und so dient auch dieses
ruindse Stiick dazu, wns ein Bild von der zauberischen Mirchenpracht, die
der mahammedanische Orient zu seinen Zeiten entfaltet hat, vor Augen zu
fiihren. Hugo Hillig.

Aus der Sattelfabrikation.

Der neue Oftlzierdiensisattel, Jedem Koliegen wird es hekamnt sein,
hiss das Kriegsministerium Hir die Offizicre unseres Heeres einen neuen
Sillel vargeschriehenr hat, welcher in vielen Sticken von dem hisherigen
Sattel abweicht.

Wilrend frither jeder Offizier seinen Saltel nach Beliehen herstetien
kissen konnte (aatiirlich mit der vorgeschriebenen Einrichtung), soll nach
dem in diesem Herbst stattiindenden Mandver jeder Offizier in der Zeit
vou finf ja!u'en. also his 15, in desm Besitz des newen Bocksattels sein.

Wir bringen heute in unserer Beilage die wichtigsten Zeichnungen
dieses Sattels,

Figur | zeiyt uns den Sattelbawm, welcher aus schwarzem oder braunem
Hotz besteht. Am Kopf ist der Baum mit dem tblichen Beschiag (poliertem
Noteisen} versehen.
Am Affer schen wir den Zwiesel, welcher in den Baum eingelassen wnd
testgenietet ist. Die Trachten sind verlingert und laufen in zwei Hinter-
urten aus.

Figur 2 zeigt uns den fértiggu Sattel, und zwar ist unser Modell ein
Manz wattierter, J. h. ein mit Schweinsleder bezogener Sattel (% natiir-
licher Urdsse). Wie wir sehen, sind die grossen Taschen ziemlich breit
und umach hinten weit ausgeschnitten. Dié Kniewulsten miissen fest und
elnigermagsen hoch gearbeitel werden. Die kleinen Taschen sind wie hei
jedem rundsitzigen Sattel auch rund zu schneiden wnd mit einem diinnen
Flanellpoister 24 versehen. Der Zwiese! ist mit einem leichten Fitzpolster,
welches .an den Seilen auszuschirfen ist. aufzukiehen.
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Bevor man das Kissen einzieht, legi man die Kammer, da das Kissen
ein offenkantiges ist. mit einem Stick Schafleder, welches vorn mit der
Zubuse durchzundhen ist, aus. Simtlicher Beschlag, Zwieselschiene,
Packlaschenkrampen und Ringe, besteht aus briimiertem Messing und er-
scheint also fast schwarz.
~ Figur 3 ist das Muster zum Kissen. Die Karierung ist mitteigross zu
hailen. Ausser dem Vorderschuh sehen wir noch einen Hintersghuh,

Die Sturzfedern sind wie beim gewdhnlichen Saftel,

Dieser besteht aus-diinnem Rindieder, welches mit Schweinsleder zu be-
ziehen ist. - Der Einschmitt, welcher aul diesem Schuh zu sehen ist, dient
zur Einschiebung des Manielringes. Die Tracht ist mil drei Hefistichen
abzuheften, wie wir auf beistehender Figur sehen.

Das ganze Kissen ist mit Sackleinen aufzustreichen und umter den
Schubien noch it besserem Leinen zn verstirken. Sowost ist die Arbeits-
methode wie bei jedem anderen offenkantigen Kissen.

Zu bemerken ist noch, dass das offenkantige Kissen nicht zur Vor-
ichrift gehdrl, also auch mit geschlossener Kammer angelertigt werden

ant.

Aus der Geschirrbranche.

Der Kammdeckel und seine Herstellung, Fs gibt in der €Geschirr-
branche keinen CGiegenstand, der in der Anfertignug so verschiedenarfip
behandelt wird, wie der Kammdeckel. Ich habe noch keine Werkstall an-
getroften, in der die Art seiner Anfertigung mil der irgendeiner anderen
Werkstatt iibercinstimmie. Meine jahrelange Titigkeit auf diesem Gebiete
bietet mir die Moglichkeit eines ziemlich genauen Ueberblicks fiber die
verschiedenen Arten der Herstellung des Kummdeckels, und lasse ich in
nachsteliendem meine Ansichten dariiber folgen. Der Zuschmilt ist wohl
allgemein bekaant: er ist auch aus der beigefiiglen Zeichnung leicht er-
sichilich. Die zweite Arbeit ist das Aufkieben des Kissenhodens. Man
schneide einen Streifen Pappe, dessen Breite der Abmessung des Belages
entspricht und dessen Linge 60 Zentimeter betragl. Das Leder zam Boden
muss um 239 Zentimeter breiter sein als die Pappe. Nun klebe man die
Pappe genau in die Mitte des Leders (Fleischseite). Wiahrend der Zeil, in
~der der Boden trocknet, kann mit der Zusammenstellung begonnen werden

Man zeichne die Haken-, Schliissel- und Endschraubenideher an, iu-
dem wman das Eisen auf den Belag legt, und schlage die Lvcher durch.
Damit der Belag recht stramm iihergespannt werden kann, setze man
das Lucheisen etwas hisher awf. Ich komme jetzi zum Ucherspannen.
Man fiibre beide Endschrauben in den Belag ein uud spaune diesen iiber
das Eisen. Dann drebe man durch das Hakenloch ebenfalls eine End-
schraube und ziehe gleichzeitig die Unterlage mit fest. Um dem Ganzen
melr Halt zu geben, konnen die Enden mit Nigeln zusanumengeheftet
werden. Das Ueberndhen kann jetzt erfolgen. lIst dies geschehen, so ist
es nitig, den Kammdeckel zu verputzen. Von der unteren Nalt bis zur
oberen Kante des Belages schneide man die Flache schrig ab und helfe
noch mit einem Stiick Glas nach,

Fig.

Zum Linterpassen des Bodens biege man diesen derart, dass er nach
Mbglichkeit der Form des Kammdeckels entsprichl, zeichme alsdann
Schlilssel- und Endschraubenlicher an und schlage dieselben durch, in-
dem man das Locheisen etwas mehr nach unten aufsetzt; letzteres zn
dem Zweck, dass der Boden rechl stramm in die Kammer gepresst werden
kann. Natlirlich darf die Pappe dabei nicht gebrochen werden, weil
das Kissen sonst an Halt verlieren wiirde. Nun niete man die Muttern an
und schranbe den Boden unter. Nachdem die Kammer mehtrmals ein-
geschuitten ist, reibe man den Boden hoch. Alsdann zeichne man die
dussere Kante des Belages mit einer stumpfen Ahle auf dem Boden auf
und schraube diesen wieder ab. Die Enden zeichne man mit elnem Zirkel-
schlag an und beschneide sie nach diesem. (Figur-1). Bevor der el
ausgeschirft wird, empfehle ich, das Kissenleder danach zu schneiden,
nicht aber, wie es in vielen Werkstitien geschieht, flir dasselbe ein Made}|
zu benutzen; denn, sind Belag, Eisen und Unterluge von aussergewtihn-
licher Stirke, so-muss der Kissenboden naturgemdss breiter ausfallen, bei
geringerer Stirke der Materialien aber wird er schmaler genommen werden
mitissen. Mit Riicksicht auf diese Moglichkeit halte ich es fir ratsam, das
Kissenleder in jedem Falle nach dem Roden zuzuschneiden, und zwar ge-
.schiehl dies am besten auf Grund folgender Angaben: Man lege, nachdem
dic Kammer angezeichnet ist. den Boden wmit der Pappe auf die Fleisch-
seite des 2u verwendenden Leders, stelle einen Zirkel 20 Millimeter, ziehe
die Hilfslinien a und b (Figur 1) und zeichne mil Bleistift die Schnittlinie c.
was bei einiger Uebung ein leichles ist. Dann schirfe man Boden und
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Kissenleder recht schlank und gleichmissig aus. Die Arbeitén des Heftens
und Einfassens des Kissens eritbrigen sich — als bekannt — zu erwshnau.
Bedeutende Erleichierung beim Fiillen des Kissens gewdfirt ein fiber die
Kammer gespannter Lederstreifen. mit dem das Kissen auf dem Arbeits-
tisch befestigt wird. Damit die Einfassung nicht flach gedrilckt wird, lege
man eine Leiste unter, so dass der Boden fest aufliegen kann. Bis zu
ten Abheftstichen fille man das Kissen zuniAchst ziemlich fest, dariiber
hinaus flacher und lose, deun. durch das Heften bekomint dieser Teit von
selbst genug Festigkeit. Je nach der Linge des Kissens werden 6 bis
7 Stiche abgeheftet, was am besten mit Vorderstichen zu machen ist, da
bei diesen ein Verknoten der einzelnen Stiche wegfillt, Werden die Fiden
durch Witterungseinfiisse oder durch Schweiss miirbe gemacht, so sind
die verknoteten Stiche nicht haltbarer als der Vorderstich, Nun schraube
man Haken und Schweiftise fest und schueide mit einer Metallsige das
fiberschiissige Gewinde ab.

Bevor der Kammdeckel zusammengestellt wird, empfiehll es sich, die
Einfassung mit einem Hammer hochzuklopfen, damit das Kissen besser

schliesst, Nachdem das Kissen uniergeschraubt ist, reibe man die Ein-
fassung gut an. Der Kammdeckel ist. jetzt fertig. Soll das Kissen gut
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abschliessend in der Kammer sitzen, so ist es ndlig, dass der Ausschnitt
fir die Hakenmutrer genau deren Form entspricht, was gleichzeitig inr
Losewerden verhindert,

Auf Figur 2--4 will ich, wm sie recht leicht verstindlich za machen,
etwas niher eingehen, und zwar steflt Figur 2 das Kissen von unten ge-
sehen dar.  Man erkennt rechis das bereits fertig abgeheltete Kissen,
withrend nks statt der dort (natirlich) ebenfalls hinkonunenden Heft-
stiche die betreflenden Stellen nur markiert sind.  Die Eantfernung der
Stiche voneinander betrfigt 20--22 Millimeter. Das Kissen ist 60 Zenti-
meter Lang.
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In Figur 3 sieht man das Kissen von oben. Auch hier ist der Vorder-
slich (wie oben beschrieben) deutlich zu sehen.

iYen Belag, welcher zweimal blind  gesteppt ist. ersieht man aus

* Figur 4. Seine Linge ist von dem zum Kammdeckel gehbrenden Eisen
abhingig. die Breite betrdgt 60 Miltimeter.

Um dem Kammdeckel ein schines Aussehen za gebem, bringt maw
auf ihm die vefschiedensten Verzierungen, sowie Buchstaben, Mono-
gramme usw., an. Die einfachen Buchstaben sehen am gediegensten aus.

R. S., Berlin.

Aus der Wagenbranche.

Glatte Garnierungen. Ein Coupé kann ganz glatt hergesteill werden,
wenn man Scitenteile und Riickwand pglatt polstert, das Tuch dariiher
spannt und in den Ecken eine Rundschnur heftet. Jedoch eine besserc
Ansicht ergibt sich, wenn Riickenteil, Seitenteile, Vorderwand, Tiwen,
Klappen, Sitzschiene usw. mit Blomben versehen werden. Hierzu schneide
man sich genaue Modelle, iibertrage selbige auf das dazu bestimmte Papp-
werk, und klebe dann je nach Breite der Blombe dieselbe 3 bis 4 Zenti-
meter von der Kante entfernt auf, Die Blomben kbunen balbruud oder
auch glatt sein. (Linoleumstreifen.) Nachdem die Blomben festgetrocknet,
fegt man eine Tafel Watte in die Mitte, jedoch 1 Zentimeter von der Blomhe
enifernt, damit sie mit der Naht nicht in Beriihrung kommt. Die 3 bis
4 Zentimeter vor der Blombe und dieselbe ehenfalls werden mit Kieister
bestrichen und dann das Tuch dariiber gespannl und gut angerichen. Ist
alles trocken, so wird die Blombe an beiden Seiten mit Seide abgesteppt.
Daon werden die Seitenieile zuerst eingenagelt, weil das libersiehende

" “Tuch zum Riickenteil hiniiberceichen muss. Am Rilckenteil wird das Tuch
um die Kante gekiebt und diese abgesteppl, um die Rundschnur zu sparen.
Nachdem die Leisten zu den Armiehnen, welche vorher eingepasst worden,
gepolstert, bezogen und mit darunter befindlichen Spana- oder Klapp-
taschen befestigt sind, wird die Matraize eingenagelt. Als soiche kann die
bheim Phaeton beschriebene oder nachfolgende verwendet werden> Man
fertigt sich einen Rahmen an, welcher gemau passen muss. Die Seiten-
leisten milssen an den Seitenteilen genaw anliegen und die Form der
Matratze haben. Die obere Leiste darf nicht vorstehen und muss nach
vorn abgerundet sein. Der Rahmen wird an der oberen Leiste in zwei
Haken eingehakt, welche in der Riickwand eingeschraubt werden, Unten
werden durch die Leiste zwei Holzschrauben gedreht. Ist der Rahmen auf
diese Weise festgemacht, so wird er abgenommen und werden hinten,

- dort wo die Federn sitzen sollen, zwei Gurte gespannt und die Federn
darauf gendht und geschniirt, Nach dem Polstern wird er mil Stoff be-
zogen und oben hinten gegen eine Rundschiur genageit. Ist alles soweit
fertig. so wird die Matratze eingehangen, die Schrauben angezogen und
das Tuch unten festgenagelt, Die Kissen fertigt man auf verschiedene
Arten an.
©_No. 1 mit einem Holzrahmen, welcher genau passen muss. Unfen gepen
werden die Gurte gespannt, darauf die Federn gendht, diese geschniirt,
l.einen dariiber gespannt und gepolstert. Die Fasson wird nur vorn ab-
garniert, an den Seiten und hinten ist es nicht notig. Nachdem der Slofi

latt darither pezogen, wird die Rundschnur oben herum befestigt, der

goden verkehrl angenageit und unten gegen genagell. Wenn keine Sitz-
sthiene am Sitz vorhanden, so muss auch vorn unten eine Rundschnur
befestigt werden. Unten iiber die Ourte muss Leinewand genagelt
werden,

No. 2. Hier werden die Federn in einen Eisenbiigel geschniirt; selbiger

. muss aber iu der Linge sowohl als in der Breite 3 Zentimeter kleiner als
das Kissen sein. Das Oberteil wird auf dem Rahmen wie folgt hergestellt:
Nachdem das Modell des Kissens ‘genau abgezeichnet, nimmt man Ross-
haare und niht diese in einer ganz schwachen Wulst an der Kante der
Zeichnung lose auf. Isi dieses rund herum geschehen, so legt man in der
Fliche innen alles mit Rosshaaren aus und befestigt diese durch einige

Stiche. Nachdem nochmals Haare und eine Tafel Watte daraunfgelegt

worden sind, Spannt man den Stoff daritber and ndht denselben genan
auf den Strich fest. Dann werden Seitesbdden und Oberteil mit Rund-
schnur_eingekddert, desgleichen der Unferboden, hierbei aber hinten und
etwas #n den Seiten aufgelassen. Jetzt wird dieses in Garnierhaken ge-
spannt, vorn und der Unterboden etwas aufgefilit. der Federboden ein-
eschoben, alles andere gleichmissig ausgefillt und zugeniht. Diese
issen sind die weichsten, wenn nicht allzu starke Federn dazu verwendet
werden.
Bei No. 3 werden die Federn in zwei Bilgel geschniirt und werden

Ahnlich wie No. 1 hergestellt. nur das dort genagelt wird und hier alles

genzht werden muss. Auch kann diese Art ebenfalls-so wie No. 2 ge-

nacht werden; jedoch muss dann das Oberteil ringsheruin | Zentimeter

risser sein. : Wi it

Aus der Lederwarenbranche.

Aus der Taschenfabrikation. Nebeustehende Bilder sollen dem Leser
eine Tasche fiir die Damenwell v schiautichen, die nicht zn deu Alltig-
lichkeiten gehirt. Auch stellt diese Tasche etwas grivssere Anforderungei
an das Komnen des einzelnen Arbeiters, s die in der letzien Zeit fast
ausschliesslich angelertigten sogenannten Trapeztaschen,

Ausgefithrl ist dic Tasche aussen in Longrin-Lack-Rindleder: die
hmenteile sind aus lita Cap-Saffian. Das Biigelfach ist mit Leder, alle
iibrigen Teile mit Moiré von derselben Farbe geffitiort. The Grisse der
Fasche ist 20 > 28 Zentimeter: die Form emtspricht der ciner Covert-
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Fig. 1

tasche. Fignr o ist die Inpenansicht der Tasche. Aul der “cinen Seite
Faltentasche, mit dariiberfallender Klappe, auch ,Lippchen genannl, Dic
Falte ist vor der Klappe, und wird die Tasche durch einen Zupfer ver-
schlossen. Die andere Seite besteht ans drei Taschen, einem Bigeltach,
ciner Klemm- und einer Faltentasche. Die Anfertigung des Bigelfaches.
auch Beutel genannt, kann auf zweieriei Art geschehen.

Pig. 2

Entweder arbeitet man itber einen Klotz oder, wenn éin solcher nichit
zur Verfiigung steht, auf folgende Weise: Das Futter wird auf eine ditnne
Lederpappe geklebl, das Sﬁilemeil. Keil oder Zwickel genannt, wird rings-
herum etwas breiter geschnitten, abgeschirft und ebenfalls mit dem Futter
zusammengekiebt. Wenn beides trocken ist, wird der Beutel genau ge-
schnitten und das Seitenfeil eingeklebt. Alsdann wird das Aussenleder,
welches vorher mit Kattun beklebt und an der Kante abgezogen wird, aui-
peklebt. Vorher wird natliclich erst noch die Falte und das eine Separa-
tionsteil angesteppt. In der hinteren Tasche wird man gut tun, Spiegel-
wui Pudertasche anzubringen. Tler Bitgel ist ein sogenannter Schuiirbiigel,
Derselbe wird vor dem Aufsetzen mit Fischleim ausgeschmiert, am 2in
Herausspringen zu verhindern. Gelragen wird die Tasche an einem zn-
sammenschiebbaren Griff oder auch einfach in der Hand., Der Griff he-
steht aus zwel Teilen, von denen eins wmn Riemchenbreite tnger ist. Das
Teil, welches linger ist, wird durchgeschnitten, wie es aus der Zeichnung
ersichtlich ist. ;
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Figys 7

I'as Querriemchen wird ‘aufgendbt und dann um das abgeschniltene
Ende mit soviel Spietraum herumgekiebt, dass das andere Teil bequem
passieren kann. Um das letztere Teil wird ehenfalls ein Riemchen pe-
macht. Alsdann werden beide jetzl egal langen Teile zusammengesteckt
und auf das Aussenleder aufgeniht.

Die Tasche wird zusammengelegt und durch einen Riemen mitiels
Rupfschloss zusammengehalten. Das Oberteil des Schlosses wird ver-
deckt angemacht und mit einem Perlmuttknopf” (siehe Figur 2) verziert,

1. B., Berlin,




Fachtechnische Beilage der Sattler-

und Portefeuiller~Zeitung.

_ Flechtarbeiten. Nachdem wir in Nr, 6 der JF-B. das Schaeiden der
f-lccllllrmuluiwu T!Cﬁpl'_ildh.‘rl haben, wollen wir gunfichst in ¢ine Besprechung
der Flechtmethode eintreten, wie sie in der Lederwarenbranche iiblich ist,

An Figoe la ist an dem o der Pleilrichibig laufenden Flechiriemen 7u
ersehen, wie dersethe verschiungen durchgezogen wird, sud ergibt die
weilere Fortsetzung die in Figur 1b erkennbare Flechtkanie, Letztere cipnet
gich hesonders bei glatten Rindslederarbeiten, indem durch die Flechtkante
die munotone Fliche einen fir das Auge gebitligen Abschiuss erhilt. -

Figur 2 zeigt eine glatte Sireichholzhiille, welche durch das eingeschnittene
Monogramm und die ringsum geflochtene Kante einen pediegenen Eindruck
hervorruft. 1doch auch bei gepunzten Saclien (rigt eine geflochtene Kante
viel zu einem harmonischen Abschluss bei. Figur 3 bringt uns einen
Originalentwarf fiur Kabinetiphotographie in dreimaliger Verkleinerung.
Der Gesamteindruck  kann noch dadurch -erhidht werden, dass die
schraffierten Stellen der Zeichnung mittels Handvergoldung belett werden.

Fig. 3 Kabineti-Photographie-Ranmen (3 malige Verkleinerung),
Hei dieser Gelegenheit wollen wir noch daraui hinweisen, dass den Oifen-
bacher Kollegen, welc_lle Slc_l] daflir interessieren. in den Werkstatten der
. Technischen Lehranstalen Gelegenhelt geboten ist, sich unter sach-
kundiger Leitung in kunstgewerbfichen Lederarbeiten auszubilden.

C. K.. Offenbach.

i¢ Verleger: p

cter Blam, Berlin. Druck: Vorwarts Buchdruckerei und Verlagsaustalt Paul Singer & Co., Berlin SW, 66, Lindenstrasse 69,
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Bungalo-Koffer. Eine Pitishurger Firma ingt unter diesem Namen
cing Kofferneuheit auf den Murkt, die vielen Wiinschen enfgepenkamng,
Soballd der Deckel getfiret ist, kannen die Einsiitze, welche in Stahlbindern
gleiten, Tinksseitig heransgezogen werden, und wird dadurch das
listige Herawshehen der schweren Einsiitze bescitigt,

Holzerne Riemenscheiben. Nuach den Urleilen der verschiedensien
Fachzeitschritten scheinen die holzernen Riemenscheiben die Busseisernen
mach wnd nach zu verdriangen. Die Vorteile der hdtzernen Scheibe sallen
geradezu bedeutende sein. Inshesondere kommt die enorme bis zu 70 Prov,
betragende Gewichtsersparnis sebr in Betracht, Die Wellentriger kinocn
schwiicher sein, sowie auch der Riemen nicht in der straifen Form gespannt
zu werden braucht wie bei der gusseisernen Scheibe. Jedoch soll dor
Hauptvorteil der hislzernen Scheibe in der prasseren Ansangungskoafl
licgen, die noch erboht werden kann, wenn die Scheibe in Absiinden von
115 Zentimeier mit Bohritichern versehen wird, die beim Laufen fasi
luttleer werden wnd den Riemen fest ansaugen und so zur Schnelligheil
der Maschine ungeheuer beitragen. Neben dem, dass schwiichere Rienien
cur Verwendung gelangen honnen, wird auch noch an Material zum Kruft-
anirieh gespart.

Schnelltrocknender Lack fiir Geschirr- und Sattlerfeder. Man 1ol
60 Teile Rubinschellack in 200 Teilen 05 prozenligen Spiritus,  ferner
3 Teile Mostix, 2 Teile Sandarak und 2 Teile venetianischen Terpentin
in 80 Teilen Spiritns: wenn das Cianze sich geltist hat, figt man 2 Teile
Mohnél zu. Zuletzt Idst man 3 Teile spritlosl. Nigersin in 10 Teilen
Spiritus und mischt alle 3 Teile zusammen. Dieser Lack 4sst sich auch
flir weichere ledersorten verwenden, indem man stait 2 Teile 4 Teile
Mohnal verwendet. Statt Mohndl kann auch Rizinusd! benittzt werdea,
Per Spiritus soll wenigstens eine Stirke von 93 Proz. haben. Fiir feitere
Leder ist der lolgende Lack zu empfehlen: 4 Teile Sandarak, 4 Teile
venet, Terpentin, 2 Teile Mohndl in 15 Teilen Spiritus gelost, und zwar
zuerst den Sandarak im Wasserbade, dann die anderen Teile. Die Lacke
werden mit Hilfe eines weichen Schwammes auf das Leder aufgetragen
und der Auftrag nach dem Trocknen eventuell nochmals wiederhali,

(,Hiute wnd Leder,)

Preisausschreiben. Die jialienische Regierung hat unter anderem zwci
Preise von je 4000 Lire ausgesetzt fiir eine praktische Varrichtung zu einer
Antriebaniemenscheibe, wm das Auflegen des Riemens wihrend des [e-
triches zu ermoglichen. Diese Vorrichtung soll auf Riemen angewandt
werden kiinnen, die in einer Geschwindigkeit von 18 Meter die Sekunde
lauten und eine Breile von 100150 Millimeter besitzen. Der zweife Preis
soll sich auf eine Vorrichiung beziehen, womit der Riemen von einer
Ricmenscheibe auf eine andere transportiert werden kann, die in ilirem
Durchmesser wenig verschieden ist, jedoch auf Wellen von sehr ver-
schiedener Stirke IHuft,

Das Ende des ,,Affen*. Mit Wehmut werden unsere Militdrsatilor
die Nachricht aufgenommen haben, dass der Kalbfellornister durch einen
Rucksack ersetzt werden soll. Unsere Torpisierbaver standen im Vorder-
treflen und verstanden es auch zumeist, auf gute Preise zu halten, Die
Riickenfliiche sowie die obere Kante sind aus einem steifen Stoff hers
gestellt. Die Patrouen und die notigsten Gegenstinde sollen in Neben-
taschien verpackt sein, die so angebracht sind, dass sie bequem ab-
renonpnen werden kbnnen, nhne den panzen Tornister aufzuschnallen,
Jie Tragriemen sind oben breiter, sonst aber leichier gehallen als die bis-
hevigen Tragegerdste. Wenn das Modell zur Annahme gelangen sollte,
werden wir «les ndheren auf diese Arbeit zurfickkommen.

&
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Patentschan. Vom Patentbureau O. Krueger w Co. Dresden,
Schiosssir. 2. Abschriften billigst, Auskiinfte frei.

Gebravchsmuster: KL 56a. 420503 Lederner Zugsirang
mit tiefl einliegender Naht. Karl Bachmann, Eisenach. -- KI, 56a. 420 507,
Kantig ausgefiibrtes Trensengehiss. Firma Wilhelm Ruthenbeck, Breden-
bruch bei Iserlohn i. W, — KI. 63b. 422 065. Wagen fiir Montagezwecke,
Friedr. Moritz, Bremen, — Kl 56a. 421 947. Strangschloss fiir Pferde-
bespannung. joh. Wegner, Berlin, — K1 38e. 420 376. Vorrichtung zym
Einschlagen der Vertiefungen fiir Fensterbeschiige. (g Hertel, Schweid-
nitz, - Ki. 63b. 420 264. Schlichterwagen in Dogeartform als Kutsch-
wagen, B, Gleich, Berlin,

Angemeldete Patente: KI 63d. K. 30977. Vorrichtung zur
Forderung des Schmiermaterials bei Ridern mit zwei Achshuchsen. Jul.
Knappe, Berlin. — KI. 63b. H. 44 726. Federung fiir Fahrziige durch Luft-
reifen. Edoward Heusch und Alexis Letellier, Paris. — Kl 56b. V. 8634,
Unterlage filr Plerdegeschirre, insbesondere fiir Sittel. Wilhelmine Vogel-
hein, Koin,

Hu Briefkasten der Redaktion

An unsere Mitarbeiter. Die niichste Nummer der .F.-B."* erscheint
am 27, August, Artikel mit Zcichnuugcu sind bis zum 13, Apgast, alle
anderen Artikel bis zum 18, August erbeten.

Militirbranche. Da allem Anscheine nach fiir die Armee newe Aus-
riistungsgegenstdnde in absehbarer Zeit angefertigt werden, -40 bitten wir
um geeignete Mitarbeiter aus dieser Branche. (egebenenfalls begniigen
wir uns mit photographischen Aufnahmen der Gegenstinde.

An unsere Mitglleder. Der Fachtechnische Briefkasten”
wird vou den Kollegen nicht s¢ in Anspruch genominen, wie wir es ef-
wartet hatten. Soweit es im Bereich der Muglichkeit liegt, werden wir
alie auf das Fach sich beziehende Fragen zu beantworten suchen, und
bitten wir die Mifgliedschafl, von dieser Einrichtung Gebrauch zu machen

Gebrauchsmuster und Patente Il




